-

STULZ macht Klima mit System

STULZ UltraWater®

6-Stufen-Umkehrosmosesystem




STULZ UltraWater® Umkehrosmosesystem

Adiabate Befeuchtungssysteme erzeugen Kaltnebel und
miissen mit entmineralisiertem Wasser versorgt wer-
den, um einen Kalkfilm im System und im befeuchteten
Raum zu verhindern. Dies lasst sich in der Praxis ganz
einfach durch das Vorschalten der STULZ UltraWater®
Umkehrosmoseanlage realisieren.

Kernstlick des STULZ UltraWater® Umkehrosmosesystems

ist eine Hochleistungsmembran, die Kalk, Sediment, Partikel
und sonstige unerwiinschte Stoffe aus dem Leitungswasser
entfernt. Besonderheiten des Systems sind eine integrierte
Druckpumpe und vier verschiedene Filterstufen, die fiir einen
kostenglnstigen Betrieb sowie eine hohe Standzeit sorgen.
AbschlieBend sorgt eine UV-Lampe flr hygienische Sicher-
heit. Kompakte Technik zum kleinen Preis!

Bei einer Leistung von 12,5 Litern entmineralisiertem
Wasser/Stunde kdnnen mit dem STULZ UltraWater®
Umkehrosmosesystem

e 95 % aller gelésten Festkdrper
® 99 % aller organischen Stoffe

® 99 % aller Chloride

® 99 % aller Bakterien und Viren
entfernt werden.

Technische Daten

e Membranleistung: 12,5 Liter/Stunde (= 300 Liter/Tag)
e elektr. Anschluss-Spannung: 230 Volt/50 Hz

e Abmessungen Gerat(cm) LxHxB: 47x42x20
Abmessungen Speichertank (cm) LxHxB: 28x28x35
Gewicht des Gerates: 15 kg

e | eergewicht des Wasserspeichers: 4 kg




Technische Ausstattung

e 12-Liter-Wasserspeicher fur entmineralisiertes Wasser
e komplett vormontiert fur eine einfache und
kostenglnstige Installation
e inklusive aller Filter, UV-Lampe und Leitfdhigkeitsmessgerat
e alle zum Anschluss an das Frischwassernetz
notwendigen Stecker und Verschraubungen

e 2-Meter-Anschluss-Schlauche, farbig gekennzeichnet,
far Frischwasser, Abwasser, Osmose-Wasser und
Wasserspeicher-Leitung

e Controller zum permanenten Messen der Leitfahigkeit
und automatischen Spulen der Membrane

® Betriebsstundenzahler

e Druckpumpe fir eine héhere Membran-Effizienz

e UV-Lampe im Edelstahl-Gehause zur Desinfizierung
des entmineralisierten Wassers

e drei Vorfilter fir maximale Membran-Standzeit

e mit Doppel-O-Ring abgedichtete Filtergehause

e automatisches Absperr- und Ruckflussventil aus Edelstahl
Abschlammventil

Betriebsbedingungen

Maximale Wassertemperatur: 45°C Hartes Trinkwasser sowie Quell- oder Brunnenwasser kénnen die Standzeit der
Maximale Leitfahigkeit: 2.000 pS/cm Filter und der Membrane sowie die Qualitat des entmineralisierten Wassers
Maximale Harte: 30°dH negativ beeinflussen. Eventuell kann die Vorschaltung einer Wasserenthartung
Maximaler Verblockungsindex: SDI 5 sinnvoll sein. Zur Betriebsvoraussetzung der Anlage zahlen Bakterienkonzentrationen
Eisen- und Mangankonzentration: unter 0,1 mg/I geméB der Trinkwasserverordnung sowie kein Vorkommen von Strontium und

Barium im Stadtwasser.

6-Stufen-Umkehrosmosesystem

Stufe 1:
5-um-Sedimentfilter entfernt Staub, Rost und weitere Partikel
(mind. 6 Monate Standzeit)

Stufe 2:
Granulat-Aktiv-Kohlefilter entfernt Chlor, Geriiche, organische Fremdstoffe, Pestizide und Chemikalien
(mind. 6 Monate Standzeit)

Stufe 3:
Kohlefilterblock entfernt Chlor, Gertche, organische Fremdstoffe, Pestizide und Chemikalien,
um u.a. die Membran zu schiitzen (mind. 6 Monate Standzeit)

Stufe 4:
TFC-Membran entfernt Bestandteile wie Blei, Kupfer, Barium, Chrom, Quecksilber, Natrium, Cadmium,
Fluoride, Nitride, Nitrate und Selen (mind. 2 Jahre Standzeit)

Stufe 5:
Kohle-Nachfilter entfernt ibrig gebliebene Rickstande und Geriiche
(mind. 1 Jahr Standzeit)

Stufe 6:
UV-Licht zur Desinfektion bzw. Abtotung von freien Viren und Bakterien im Wasser mit UVC-Strahlen
(mind. 1 Jahr Standzeit)




STULZ GmbH
Holsteiner Chaussee 283 - 22457 Hamburg
Tel.: +49(40)55 85-252 - Fax: +49(40)558 558 252 - hotline@stulz.de

STULZ AUSTRALIA PTY LTD
34 Bearing Road - Seven Hills NSW 21 47
Tel.: +61(2)96 74 47 00 - Fax: +61(2)96 74 67 22 - sales@stulz.com.au

STULZ AIR TECHNOLOGY SYSTEMS (SHANGHAI) CO., LTD.
No. 999 Shen Fu Road, Min Hang District - Shanghai 201108 - P.R. China
Tel.: +86(21) 54 83 02 70 - Fax: +86(21)54 83 02 71 - info@stulz.cn

STULZ ESPANA S.A.
Calle Lluvia N° 1 - 28918 Leganés (Madrid)
Tel.: +34(91)517 83 20 - Fax: +34(91)517 83 21 - info@stulz.es

STULZ FRANCE S. A.R. L.
107, Chemin de Ronde - 78290 Croissy-sur-Seine
Tel.: +33(1)34 80 47 70 - Fax: +33(1)34 80 47 79 - info@stulz.fr

STULZ U. K. LTD.
First Quarter - Blenheim Rd. - Epsom - Surrey KT 19 9 QN
Tel.: +44(1372)74 96 66 - Fax: +44(1372)73 94 44 - sales@stulz.co.uk

STULZ S.P.A.
Via Torricelli, 3 - 37067 Valeggio sul Mincio (VR)
Tel.: +39(045)633 16 00 - Fax: +39(045)633 16 35 - info@stulz.it

STULZ-CHSPL (INDIA) PVT. LTD.
006, Jagruti Industrial Estate - Mogul Lane, Mahim - Mumbai - 400 016
Tel.: +91(22) 56 66 94 46 - Fax: +91(22) 56 66 94 48 - info@stulz.in

STULZ GROEP B. V.
Postbus 75 - 1180 AB Amstelveen
Tel.: +31(20)54 51 111 - Fax: +31(20)64 58 764 - stulz@stulz.nl

STULZ NEW ZEALAND LTD.
Office 71, 300 Richmond Rd. - Grey Lynn - Auckland
Tel.: +64(9)360 32 32 - Fax: +64(9)360 21 80 - sales@stulz.co.nz

STULZ POLSKA SP. Z O.0.
Budynek Mistral - Al. Jerozolimskie 162 - 02 — 342 Warszawa
Tel.: +48(22)883 30 80 - Fax: +48(22)824 26 78 - info@stulz.pl

STULZ AIR TECHNOLOGY SYSTEMS (SATS), INC.
1572 Tilco Drive - Frederick, MD 21704
Tel.: +1(301)620 20 33 - Fax: +1(301)662 54 87 - info@stulz-ats.com

STULZ SOUTH AFRICA PTY. LTD.
P.O.Box 15687 - Lambton 1414 - Gauteng
Tel.: +27(11)873 68 06 - Fax: +27(11)873 31 3 - dudley@stulz.co.za

STULZ macht Klima mit System

Weltweit in lhrer Nahe.

... mit fachkundigen Gesprachspartnern in elf deutschen Nieder-
lassungen sowie Tochtergesellschaften und exklusiven Verkaufs-
und Servicepartnern weltweit. Unsere finf Produktionsstandorte
befinden sich in Europa, Nordamerika und Asien.

www.stulz.de
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Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten.



